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Forord

Maskinkostnaderna utgor en stor del av en mjélkproducents utgifter. Hur hanteras
maskinkostnaderna pa storre gardar som haft en bra ekonomisk utveckling i sina
foretag? | detta projekt har 11 storre mjolkgardar, med ganska olika strategi for att
na bra maskinekonomi, studerats. Denna rapport beskriver deras olika strategier och
skillnaderna déremellan. Forskare Ola Pettersson och bitr. forskare Claes Davidsson
har genomfort projektet. Maya Forsberg, chef for omradet energi, har arbetat med
sammanstallning av data och berdkning av nyckeltal. Vi vill rikta ett hjartligt tack
till de foretag som valvilligt stallt upp med tid for intervjuer, diskussioner samt
genomgang av arsredovisningar. Resultatet av projektet ar ett material som kan
inspirera andra foretagare i deras arbete med att utveckla sina foretag. Projektet har
finansierats av Stiftelsen Lantbruksforskning.

Uppsala i januari 2009

Lennart Nelson
VD for JTI — Institutet for jordbruks- och miljoteknik
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Sammanfattning

Denna studie har granskat 11 framgangsrika stora mjélkgardar med syfte att
finna faktorer for att na bra maskinekonomi. Det finns en stor variation i hur
foretagen hanterar faltarbetet och maskinkostnaderna. En av gardarna lejer in
sa gott som allt faltarbete, fran transport och jordbearbetning till siloinpackning.
Andra gardar skoter hela maskinkedjan sjalva. Det som framtrader tydligt r att
gardarna vardesétter laglighetseffekten — att snabbt och effektivt kunna utfora
ett arbetsmoment vid rétt tidpunkt — vid vallskérd mycket hogt. Detta medfor
att gardarna fokuserar sitt maskininnehav kring vallmaskiner. Dér vill man inte
kompromissa i tidpunkt eller kapacitet. Man véljer att ha egen kapacitet och
hog kvalitet pa maskinerna. Ovriga faltarbeten ar man mer éppen att leja in for,
alternativt att samaga maskinell utrustning. Goédselspridning ar en syssla som
kraver dyrbara maskiner. Dessa maskiner nyttjas ofta pa mer an den egna garden.

Detta projekt visade sig vara ovantat komplext da nastan alla gardar har haft flera
verksamhetsgrenar parallellt med mjoélkproduktionen och &ven flatat ihop maskin-
ekonomin kring dessa. Férmodligen var det just detta, att sta pa flera ben, som var
en viktig del i framgangsrik maskinekonomi. Gardarna har satsat pa sidoverksam-
heter sasom snordjning, omfattande spannmalsodling, annan animalieproduktion,
g6dselkérning, balpressning, samt évrig entreprenadverksamhet, vilket kan ge en
storre utnyttjandegrad pa maskininvesteringarna. Allt detta kommer da att spada
ut kapitalkostnaderna pa de maskiner som behovs for egen vallproduktion. Den
moderna mjolgarden drivs idag med fokus pa foretagande och foretagsledning.
Agarna ar mycket dppna for att finna nya infallsvinklar for att sanka produktions-
kostnader eller att finna kompletterande verksamheter som nyttjar befintliga
resurser. Att satta upp jamforande nyckeltal dver maskinkostnaderna mellan fore-
tagen kan vara mycket vilseledande da de har sa olika forutsattningar. Nyckeltalen
far narmast funktionen att beskriva skillnaden i metoder att driva foretagen.

En viktig aspekt som framkom vid samtal med lantbrukare i studien var lang-
siktighet i planering av maskinkedjor. De forsokte att byta ut maskiner pa ett satt
som inte forandrar kraven pa évriga maskiner. Pa sa satt kan man anvanda fardigt
alla maskiner i kedjan och nyttja dem 6ver hela dess ekonomiska livslangd.

Bland de studerade gardarna visade det sig inte finnas nagon koppling mellan nya
maskiner och laga underhallskostnader. Gardarna i denna studie har i genomsnitt
nagot nyare traktorer i jamforelse med statistik fran andra mjélkgardar i Sverige
enligt en nyligen genomford studie vid JTI.

Ingen av de studerade gardarna har haft svart att rekrytera personal och samtliga
beskriver vikten av att ha duktig personal som &r erfaren, vilket minskar behovet
av tillfallig arbetskraft.

Bransleutgifterna upptar for vara studiegardar 25 procent av maskinkostnaderna
som de definieras i detta projekt. Detta gor det val befogat att se 6ver om man kan
minska sin kostnad for bransle genom andrade rutiner eller maskininvesteringar.
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Summary

In this study, 11 large profitable dairy farms have been investigated with the

aim of determining the factors that are important for achieving a good overall
economy with respect to farm machinery. The ways in which different farms deal
with field operations and machinery costs vary greatly. One farm, for example,
uses hired labour and machinery to carry out all field operations from transport
and tillage to silo-packing. Other farms carry out the entire harvest themselves.
A clear trend however is that all farms place great value on the effects of timeli-
ness on ley harvest. As a result of this, machinery ownership by the farms tends
to be focussed on machinery for ley harvest. It is for these operations that farms
are least willing to compromise in terms of capacity and time of harvest. For ley,
the farms prefer self-ownership of machinery capacity, and machinery of high
quality. For other field operations farms are more willing to use hired labour and
machinery, or to co-own machinery with other farmers. Manure spreading is one
activity that requires expensive machinery. These machines are used often, and
on more than just an owners’ own farm.

The project was unexpectedly complex due to the fact that almost all farms
engaged in other business activities besides milk production, whilst machinery
costs were reported without separate accounting for each of the separate activities.
It is probable that it was precisely the distribution of machinery costs over many
business activities that contributed to a successful machine economy. The farms
engage in snow-clearing, comprehensive cereal cultivation, animal rearing,
manure transport, bale-pressing, as well as other activities that profitably increase
the usage of the machinery. These activities dilute the capital expenditure for
those machines that are required for the farms’ own ley crop cultivation. The
modern arable farm is operated according to modern business and management
principles. Consequently, owners are always interested in new possibilities for
reducing production costs or complementary activities that can make better use
of existing resources. Establishing benchmarks for machine costs to facilitate
comparison between farms can be misleading due to the many and varied con-
ditions for each farm. Benchmarks in this case should rather be seen as a way

of comparing differences in the way each farm is operated.

An important factor that became clear through conversation with farmers was
the long timeframe required for planning for the machinery’s logistical chain.
Farmers tried to change separate machines in such a way that requirements on
other machines in the chain were unchanged. In such a way every machine in
the chain could be used for its full physical and economic lifetime.

Amongst the surveyed farms, no connection between new machinery and low
maintenance costs could be established. Farms in the study have marginally newer
tractors in comparison to statistics from other dairy farms in Sweden according

to a recent JTI study.

None of the surveyed farms have had difficulty in recruiting staff and all stressed
the importance of having skilled and experienced employees, which reduces the
need for temporary labour.

Outlay for fuel comprises 25 % of the total machinery costs on the surveyed
farms. This indicates that it is important to establish whether adapting work-
routines or machinery investments can reduce fuel costs.
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Introduktion
Bakgrund

For att utveckla svensk mjolkproduktion och starka konkurrenskraften maste
produktionen standigt effektiviseras och produktionskostnaderna reduceras. For
att skapa en bade kort- och langsiktigt lonsam produktion maste foretagarna idag
forutom sina biologiska kunskaper &ven ha goda kunskaper i och intresse for
teknik och ekonomi.

Sedan 1990 har Kosumentprisindex, KPI, 6kat med i genomsnitt 2 procent per ar,
se figur 1. Produktionsmedelsindex har i stort foljt denna utveckling. Avraknings-
prisindex for animalieprodukter har under samma tidsperiod minskat med 1 procent
per ar i genomsnitt och 2006 ars avrakningspris for mjolk ar fem procent lagre an
1990. Som framgar av figur 1 har alltsd méjligheten till vinstmarginal minskat 6ver
aren.
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Figur 1. Indexutveckling sedan 1990. Kélla: SCB

Mjdlkproducenterna har haft svart att ha inflytande 6ver sin intaktssida eftersom
att marknaden styr avrakningspriset och darfor maste det ekonomiska nettot hela
tiden forbéattras genom reduktion av kostnader for bl.a. energi och insatsvaror
samt att strava mot att bli rationellare. Utvecklingen har gatt mot stérre mjolkko-
besattningar. Gardarna képer maskintjanster i en annan utstrackning n tidigare.

Ett sétt att forbattra det ekonomiska nettot &r genom att ha rationella maskin-
system som underhalls val. Det kan ocksa vara att gardsforetag specialiserar sig
och avstar vissa maskinsystem for att istallet kopa in maskintjanster. Detta ger
frihetsgrader att kunna kopa olika maskintjanster i syfte att minska pa de fasta
maskinkostnaderna. En nackdel &r dock att lantbrukaren blir beroende av entre-
prendrer som kan vara hart bokade, och om det galler skordemaskiner, inte kan
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genomfora avtalade maskintjanster vid gynnsam vaderlek. Det ekonomiska nettot
kan &ven forbattras genom att kopa billigast mgjliga insatsvaror.

SLA, Skogs- och lantarbetsgivareférbundet, gjorde ar 2005 en analys av produk-
tionskostnaderna pa atta storre mjolkgardar (200-300 ha) i Mellansverige som
visade att maskinkostnaden for vaxtodlingen utgjorde 40 % av de totala produk-
tionskostnaderna (Per Sandqvist, pers. medd.). Samtidigt gjordes en motsvarande
analys av vaxtodlingsgardar i samma omrade och i samma storleksgrupp. Analysen
visade att maskinkostnaderna var 34 % av den totala produktionskostnaden trots
att man traditionellt anser att véxtodlingsgardar ar mer teknikintensiva an mjolk-
gardar. Studierna visar éversiktligt de faktiska kostnaderna men medger inte en
ingaende analys som &r nodvandig for att forklara orsaker och samband.

Maskinkostnaden bestar av kapitalkostnad, dvs. vardeminskning och rantekostnad,
underhallskostnad inkl. eget arbete samt kostnader for bransle, forsakringar och
forvaring. Kapitalkostnaden i foretaget paverkas av lantbrukarnas strategi eller
brist pa strategi for maskinanvandning. Underhallskostnaderna &r en betydelsefull
del av maskinkostnaderna da den enligt de tva SLA-analyserna upptar cirka en
tredjedel av maskinkostnaderna. Kostnaderna for underhall (inklusive eget arbete)
paverkas av maskintyp och modell, kérséatt, anvandningstid, maskiners alder, lant-
brukarnas intresse och strategi for service och underhall. Givetvis kan ocksa ars-
man och onormala sonderkorningar paverka underhallskostnaden.

Lantbrukarna paverkar givetvis kapitalkostnaden for maskiner i samband med ett
maskininkop eller byte. Underhallskostnaderna far lantbrukarna daremot dras med
varje timme som han/hon arbetar med maskinerna. Man kan saga att varje drifts-
timme ar en timme narmre en underhallskostnad.

Underhallskostnader &r generellt daligt underbyggda. Underhallskostnaderna be-
raknas darfor vanligtvis till en tredjedel av den totala maskinkostnaden. Om under-
hallskostnaden beréknas pa detta sétt for de atta gardarna i ovan namnda analys,
visar det sig att underhallskostnaden varierar mellan 0,07 och 0,19 kr per kg ts
vallfoder. Detta visar att det finns stora mojligheter for gardar med héga produk-
tionskostnader att minska sina maskinkostnader genom att féréndra sin strategi for
maskinutnyttjande vid vallskord.

Underhallskostnaderna kan delas upp i forebyggande underhall, d.v.s. sddant under-
hall som rekommenderas enligt instruktionsbdcker, och sadana reparationer som
utfors vid driftsstorningar i samband med att maskinerna anvands. Ett stort haveri
pa en maskin kan medfdra stora problem med stillestandskostnader och extra arbete
med att utfodra djuren och att erhalla vallfoder med hog kvalitet etc. Vid sadana
tillfallen utsatts lantbrukarna for extremt stor stress, vilket &r en negativ faktor for
arbetsmiljon. Darfor medfor ocksa en genomtankt strategi for maskinernas under-
hall en mojlighet att skapa en bra arbetsmiljo.

En annan viktig kostnadspost &r andelen ”kopta tjanster”, som pa de atta mjclk-
gardarna i SLA-analysen motsvarade 14 % av totalkostnaderna. Dessa tjanster inne-
fattar till stor del maskinarbeten, varfér man kan anta att om lantbrukarna sjalva
hade &gt samtliga maskiner sa hade maskinkostnaderna kanske utgjort upp mot
hélften av de totala produktionskostnaderna. Nar man analyserar gardarnas maskin-
och underhallskostnader sa maste man darfor samtidigt ta hansyn till vilka tjanster
och till vilken omfattning som dessa kopts in.

JTI — Institutet for jordbruks- och miljéteknik
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Det &r latt att forestélla sig att maskinernas alder och antalet driftstimmar per ar ar
avgorande faktorer for om gardarna har hoga eller 1dga maskinkostnader. SLA:s
exempel indikerar att andra gardsspecifika faktorer kan vara viktigare. Vi avser i
detta projekt att identifiera dessa samband. Var hypotes &r att brukarens strategi for
anvandning och skotsel av gardens maskiner ar viktigare for underhallskostnaderna
an alder och anvandningstid. Andra viktiga faktorer kan vara andelen kopta tjanster,
valt maskinsystem, maskinfabrikat eller arbetsprincip, arsman, antalet anstéllda etc.

Syfte

Projektets syfte ar att patagligt sinka maskinkostnaderna i vaxtodlingsledet vid
mjolkproduktion och da sarskilt underhallskostnaderna genom féljande mal:

e ldentifiera och presentera orsaker till skillnader i maskinkostnader for olika
mjolkgardar.

e Ge enskilda mjoélkproducenter vagledning hur de sjalva med egna aktiva
atgarder kan minska sina maskinkostnader, speciellt underhallskostnaderna.

e  Aktivt sprida information fran studien direkt till lantbrukare genom att ta fram
en kursplan for en kursdag, samt gora ett tillhérande utbildningsmaterial.
Avgransning

Detta projekt ar avgransat till att ta upp de studerade mjolkgardarnas maskin-
kedjor for vallproduktion och godselhantering. Figuren nedan illustrerar system-
granserna.

Stall Lager Aker

&N

Spannmalsproduktion, kraftfoderberedning, skord, hantering och utfodring /

=

%

Spannmal

]

—

Grovfoderproduktion, skérd, hantering och utfodring

)

\

Stallgddselhantering, utgddsling och spridning
Inomgards Utomgards

Figur 2. Hanteringskedjor fér foder och gédsel vid mjélkproduktion. | studien kommer
skuggade delar att ingd, dvs. grovfoderhantering samt gédselspridning.

e Vallproduktionen inkluderar maskiner och utrustning for vallfoderproduktion
fran falt till foderbord, inklusive lager

e Godselhanteringen inkluderar maskiner och utrustning for fyllning av godsel-
spridare, transport och spridning av stallgodsel.
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Genomforande och metod

Inom ramen for detta projekt har fallstudier utforts av 11 utvalda mjolkgardar i
sOdra och mellersta delarna av Sverige med mer an 120 mjolkkor och som ar
specialiserade pa vallodling. Gardarna i studien har i de flesta fall ingatt bland
SLA:s analysforetag och har valts ut med hjalp av Per Sandqvist, tidigare verksam
vid davarande SLA:s analysgrupp i Enkoping, samt LRF-konsult i Enkoping.

De gardar som studerats &r stérre &n genomsnittsgarden i Sverige och represen-
terar modernt foretagande. Urvalet innefattar bl.a. gardar med maskinsamarbete
och inkodpta och aven salda maskintjanster.

Bakgrundsmaterial till projektet har &ven varit tidigare samarbetsprojekt med
Lansforsakringar LFAB, som berort frekventa maskinskador och kostnader for
att reparera dessa.

Insamling av data

Data om maskinkostnader samt andra forutséttningar pa de utvalda mjolkgardarna
samlades in genom en intervjuundersokning, dér varje utvalt foretag besoktes.
Under besdken inventerades foretagets maskinpark enligt ett utarbetat formular
och intervjuer av foretagsledning genomfordes. Under gardsbesoken samlades
foljande upplysningar in:

e Specifikation av gardarnas olika maskiner vad betraffar fabrikat, alder,
anvandningstid/ar.

e Maskinhaverier de senaste aren, samt orsaker till dessa.

e Oljeprover av hydrauloljornas kvalitet i traktorernas hydraul- och trans-
missionssystem.

e Kostnader for kopta och sélda tjanster, bransle (diesel) och underhall (repara-
tioner och service samt reservdelar).

e Allméanna gardsforutsattningar, sasom exempelvis arealfordelning, vallavkast-
ning, mangd godsel som sprids samt mangd levererad mjolk.

e Intervjuer med foretagsledningen innefattade fragor om:

e Vilken strategi som tillampas vid byte och ink6p av maskiner samt maskin-
tjanster. Fragestallningarna handlade exempelvis om nar man hyr in tjanster
istallet for att ha egen maskin, nér man véljer maskinsamverkan, skl till att
byta maskin (t.ex. for att underhallskostnaden blivit hog, for att 6ka kapaciteten
eller for att man gor en bra affar).

e Tillampas kvalitetssakringsarbete for maskinunderhall och maskinreparationer.

e Om man har gardsverkstad: vilka reparationer respektive underhallsarbeten
utfors av gardens personal respektive lejs bort.

En fullstandig forteckning over de fragor som anvants som grund for intervjun
finns i intervjuformuléret, se bilaga 1.

Om inget annat anges ar det 2007 ars uppgifter som anges. Under diskussionerna
med foretagarna har jamforelser gjorts mot tidigare ar. Flera foretag har genom-
gatt stora forandringar under senare ar. En del foretag kunde presentera mycket
detaljerade uppgifter ur redovisningar medan andra foretag endast kunde ange rétt
grova antaganden pa vissa fragor. Detta skall lasaren ha i atanke nar jamforelser
gors mellan foretag.

JTI — Institutet for jordbruks- och miljéteknik
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Bearbetning och analys av insamlade uppgifter

Efter systematisk vardering och bearbetning av insamlat material fran gardarna
genomfordes analyser av samspelet mellan tekniska och ekonomiska uppgifter
och data. Nedan beskrivs metod och antaganden for berdkning av maskinkost-

nader samt analys av oljeprover.

Metod fér berakning av maskinkostnader samt antaganden

Nedan beskrivs hur maskinkostnaderna beraknats. | bilaga 2 finns en forteckning
over vilka dvergripande grunddata som anvants utéver gardsspecifika uppgifter.

Maskinkostnaderna ar i denna studie beréknade for

e gardens alla verksamheter (dessa delas har grovt in i vallproduktion,
spannmalsproduktion, gédselhantering samt dvriga verksamheter)
e gardens vallproduktion och gddselhantering tillsammans.

Gardens maskinkostnader inkluderar i denna studie

kapitalkostnad

underhallskostnad, egen arbetstid inkluderad
branslekostnad.

kostnader for inkdpta tjanster (exklusive arbetskostnader).

| de fall dér garden salt tjanster ingar det i de ovan redovisade kostnaderna, da
kostnaderna inte har kunnat sérredovisas. Dock ger de redovisade intékterna for
de salda tjansterna (exklusive arbetskostnader) en uppfattning om hur stor del av
de totala maskinkostnaderna som de salda tjansterna utgor.

Kostnader for forsékringar och férvaring har inte inkluderats i maskinkostnaderna.

Kapitalkostnader

Kapitalkostnaderna har summerats utifran de bokférda uppgifter som samlats in
for de olika maskingrupperna. Hur stor andel av kapitalkostnaden for traktorerna
som ror vallproduktion och godselhantering baseras pa lantbrukarens egen upp-
skattning. Uppgifter om maskinernas nuvarde och bokford avskrivning har &ven
samlats in fran lantbrukaren. For dessa jamforelser har en kalkylranta pa 5 %
anvants.

Underhallskostnader

Gardens underhallskostnader (UH) erh6lls som en totalsumma for gardens alla
verksamheter, varfor de separata underhallskostnaderna for gardens vallproduktion
och gddselhantering fick beraknas med hjalp av ett antagande. Gardens underhalls-
kostnader antogs vara uppdelade i enlighet med férdelningen av kapitalkostnader
for maskiner som anvénds i gardens olika verksamheter, vilket beskrivs med sam-
bandet nedan.

UH Va||+g('jdse| = (kapita|k03tn Va||+g('jdse| / kapltalkostntot)*u Htot
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Branslekostnader

Gardens totala utgift for bransle (diesel) erhélls fran datainsamlingen, dvs. for
gardens alla verksamheter. Branslekostnader relaterade till vallproduktion och
godselhantering beraknades darfor aven de utifran antagandet att de totala bréansle-
kostnaderna fordelar sig pa gardens olika verksamheter i enlighet med férdel-
ningen av kapitalkostnaderna. Sambandet nedan anvandes saledes.

Branslekostnyaii+gsdsel = (kapitalkostn vai+gsase / Kapitalkostngor)* branslekostnio

Kostnader for kopta och salda tjanster

Da maskinkostnaderna inte inkluderar arbetskostnader har forarlonen exkluderats
fran kostnaden for kopta och sélda tjanster. Forarlonen berdknades genom att
antalet kopta/salda timmar uppskattades (kostnaden dividerad med normal
maskintaxa for tjansten i frdga) och multiplicerades med en vanlig lantbrukarlon.

Alla typer av kopta och salda tjanster ingar i maskinkostnaderna for gardens verk-
samheter. Dessa kan uttver tjanster rorande vall- och godselspridning exempel-
vis innefatta snordjning, troskning, sprutning och ograsharvning. Tjanster rérande
vall- och gddselspridning kan exempelvis rora slatter, pressning av rundbals-
ensilage, grastransport och godselspridning. For de gardar som anvander majs
som foder utOver/istéllet for vall har kostnader for tjanster som ror ensilering av
majs aven raknats som 6vrig vallhantering.

Analys av oljeprover

De oljeprover som samlades in fran traktorers hydraulsystem pa de studerade
gardarna skickades for analys rérande fororenande partiklar, vilket utfordes

av Invicta AS. Syftet med analysen var att eventuellt hitta forh6jda véarden pa
partiklar for nagon traktor. Detta skulle kunna vara rester efter ett tidigare haveri
eller varningssignaler infér en kommande skada. Sambandet mellan haverier i
traktorers hydraul- och tranmissionssystem och féroreningsgraden hos oljan ar
val kand genom tidigare projekt bland annat utférda vid JTI (Pettersson Ola,
Fronzaroli Marco, Bohm Mats, 2003).

Resultatformedling — kursmaterial och rapporter

Resultaten fran projektet har dels rapporterats i en kortfattad rapport till finansi-
aren SLF, dels i form av denna mer detaljerade rapport. Vidare har en popular-
vetenskaplig rapport publicerats ”Maskinkostnader — en stor utgift som kan
minskas” (JTI-informerar nr 114) baserat pa delar av projektresultaten. Skriften
ar aven forfattad i samverkan med projektet (SLF V0533151). De tva sistnamnda
rapporterna finns publicerade pa JTI:s hemsida www.jti.se.

Resultaten har aven anvants for att utforma ett kurspaket for en endagskurs for
lantbrukare. 1 denna ingar en kursplan samt kursmaterial som inkluderar Power-
Point-presentationer med tillhérande material for utdelning samt planer for grupp-
arbeten och redovisningar.

Utover detta presenteras resultaten, slutsatserna och rekommendationerna i sam-
band med projektets avslutande i fackpress och i JTI:s skrifter.
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Beskrivning av studerade mjolkgardar

Detta kapitel inleds med en summering av gardarnas grundférutséttningar och
foljs av en narmare beskrivning av varje gard.

Summering av grundforutsattningar

Tabell 1 & en summering av de mest grundldggande indata vi hamtat rérande de
11 gardar vi studerat.

Tabell 1. Oversikt 8ver gdrdarnas grundférutséttningar.

Gard 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11 medel
Antal mjolkkor 400 [225 |220 |220 [250 |[120 |240 |350 |140 |300 |[140 |237
Total akerareal 470 |190 |630 |450 |365 [195 |506 |400 [200 [274 |400 |371
Arealer Hemma | 220 {190 |[500 |200 365 |192 [306 |232 |150 274 | 335
skiften Arr 110 130 | 250 110 |100 |50 65

Arr 140 90 |68
Snittavstdand |Hemma | <35 |0-10 |4 <4 2 <4 |3 4 <2 1,2 |2
till &krarna Arr 8 13 |5 20 |17 |4 5
[km] Arr 25 20 |19
Skiftesstorlek, medel 15 |4 7 11 10 |8 20 |8 10 10 |15

4 10

Huv_udsaklig silotyp for Plan& Plan& Rund-
ensilage Plan | Plan | Torn | Torn |Torn |Plan | Plan |Plan | Torn |Plan | balar
Képer huvuddelen av
vallskordtjénsten X
Koéper huvuddelen av
gddselspridningen X X X X
Séljer godseltjédnster X X
Séljer
vallmaskinkérning X X
Salt maskintjanster
eller produkter i nagon
form utdéver mj.prod. X X X X X X X
Forbrukad diesel [m°] 73 45 75 | 37,5 | 42 23 73 43 32 45 35

Gard 1

Denna brukningsenhet har sin verksamhet kustnara i sodra Sverige med 400 mjo6lk-
kor i l6sdrift. Utdver mjolkkorna har garden omfattande betesdrift med ca 200 dikor

och 500 tackor. Odlingen omfattar vall, spannmalsodling och majs till ensilage.
Odlingslandskapet ar flackt med normal stenighet. Det ar ibland problem med
sommartorka.

Man siktar pa att skorda vallen tre ganger per ar. Det ar dock inte alltid mojligt pa

grund av torra forhallanden. Malsattningen ar tredriga vallar men de blir i praktiken

mellan tre och fyra ar.

Pa garden jobbar 7-8 personer, varav 5 i ladugarden. Totalt brukas 470 ha aker-
mark inom foretaget. | anslutning till mjolkgarden odlas 330 ha inom ett avstand
av 0-8 km. Dessutom brukas en gard med 140 ha akermark 25 km fran bruknings-
centrat. Det uppskattade genomsnittsskiftet ar ca 15 ha stort. Garden koper och
séljer maskintjanster i ringa omfattning.
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Vallskérde- och utfodringskedjan

Vallarna slas med en 9 meters slattermaskin pa en traktor. Hackningen av gron-
massan sker med gardens egna sjalvgaende hack. Transport hem sker med storre
karror. Packningen i plansilon sker med lastmaskin. Det finns &ven majs i vaxt-
foljden pa garden och dven den hackas med den egna hacken.

Vid utfodring tas det fardiga ensilaget ur plansilon med en blockurtagare mon-
terad pa lastmaskin och laggs i mixervagnen. Mixervagnen ar traktordriven och
kors pa foderbordet i l16sdriftsladugarden.

Godselhanteringskedjan

Flytgddseln, ungefar 14000 m?, sprids med en egen tunna av storleken 18 m?,
utrustad med sugkran och spridarplatta. Infér spridningen kops tjansten godsel-
omrdrning i brunnen in.

Den producerade fastgddseln, ca 2000 m®, hamtas av en annan jordbrukare.

Verkstad och maskinvard

En bit fran brukningscentrat, finns en vél utrustad verkstad. Den inkluderar svarv
osv., och det ar val ordnat med en egen avdelning for bland annat oljehantering.
En begransning med verkstaden ar att tréskan inte far plats. Pa garden fér man
inte journal 6ver genomford service pa traktorer och maskiner. Det finns dock
ett system med lappar pa varje maskin som anger nér service ar genomford. Det
bedoms att vintertid anvands en heltidstjanst i verkstad under tre manader med
forebyggande underhall av maskiner i syfte att uppna hdg driftsékerhet vid bland
annat skordearbete.

Framgangsfaktorer

Framgangsfaktorer pa denna gard &r att halla sig med relativt nya maskiner av
hog kvalitet. Man vill ocksa efterstrava hog maskinkapacitet. Detta medfor att
man genom daren haft hogre kostnader for laglighet &n vad andra har. Detta anser
man sig dock ha rad med for att minska risken for forlorad goda eller kvalitet.
Forebyggande underhall av maskiner vintertid har hdg prioritet.

Gard 2

Denna gard ligger i Mellansverige i en bygd med relativt mycket skog. Efter en
brand byggdes den nya ladugarden och garden har till f6ljd av detta expanderat
i koantal de senaste aren. Under ar 2007 var det ca 225 kor i 16sdriftsladugarden.

Jordbruket omfattar 190 ha, varav 87 ha ar agd mark. 2007 ars fordelning var
foljande; 130 ha slattervall, 40 ha helsadesensilage (for vallinsadden) och 18 ha
tréda inkl bete. Utbver detta betas 64 ha hagmark. Odlingslandskapet préglas av
akerholmar och ar ibland relativt stenigt. Det genomsnittliga skiftet uppskattas
vara i medeltal 3,5 ha stort. Det genomsnittliga transportavstandet uppskattas till
5 km i intervallet 0 — 10 km. Gardens inriktning har varit att endast ha vallodling,
varfor basmaskintjansterna for jordbearbetning har kopts in. Vid féryngring av
vallar plojs de pa hosten och anlaggs via insadd i varsad, med inslag av baljvaxter,
som skordas till helsadesensilage. Man siktar pa tre vallskordar per ar och for-
soker att halla treariga vallar, men de blir ibland aldre. Det finns inte heller nagra
maskiner for godselspridning pa garden. Dessa tjanster kops in och omfattar

5 200 m® flytgddsel och 500 ton fastgodsel.
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Denna gard har betydande entreprenadverksamhet utanfor det egna jordbruket.
Tre traktorer och en lastmaskin gar pa snosvang i “stan” vintertid. En lastmaskin
anvands for anlaggningsarbete ca 500 timmar per ar. Till 6vriga forsalda maskin-
tjanster hor gras- och majshackning med sjalvgaende hack, pressning av fyrkant-
balar och kdrning med rotorslattermaskinen. Det ar atta heltidsanstallda pa garden
och tva sasongsanstéllda utdver gardens agare.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Vallarna slas med rotorslattermaskin och hackning av grénmassan sker med en
sjalvgaende hack. Transporten hem till plansilon sker i egen regi och lastbils-
transport képs ocksa. Packning i plansilon sker med lastmaskin. Vid utfodring
tas gréset ur silon med en aldre urtagare och tas till en stationért monterad mixer.
Den fardiga fodermixern gar pa ett transportband upp i en réalshangd rivarvagn
for utfodring.

Godselhanteringskedjan

Denna gard har ingen egen hanteringskedja for sin gdsel utan spridningen kdps
in som en tjanst.

Verkstad och maskinvard

Garden uppvisar ett stort intresse for maskiner och maskinvard. Maskinerna far
genomgang vintertid . Det uppskattas att under lagsésong laggs ned atminstone
500 timmar i verkstaden till maskinunderhall. Man férsoker att genomfora de
flesta reparationerna sjalva. Verkstadstjanster kops in om kompetens eller special-
verktyg kréavs. Traktorer och maskiners service och oljebyten gors enligt tillverka-
rens rekommendationer och noteras i loggbok. Gardsverkstaden uppvisar god
ordning och bra utrustningsniva. Nackdelen med den aktuella verkstaden ar att
det ar lagt i tak sa att alla maskiner inte gar in. Filter for att filtrera traktorernas
hydraulolja, av typen dér ett delfldde filtreras, anvands ibland. Nackdelen med
systemet ar att en snabbkoppling blir upptagen nar den behovs for funktioner pa
maskiner.

Framgangsfaktorer

Garden har valt bort basmaskiner och godselkedja for att halla sig med effektiva
och driftsdkra moderna vallmaskiner for att trygga ett hogkvalitativt vallfoder.
Strategi for maskin- och traktorforyngring ar utver driftsékerhet att fa ett gott
anseende utat samt att kunna bjuda de anstéallda en bra arbetsmiljo. Garden upp-
visar god entreprendrsanda. Vidare 6nskar ledningen ha mera omfattande maskin-
samarbete med gardar i narheten.

Gard 3

Denna gard ligger i skogsbygd i Mellansverige och har ca 220 mjolkkor i en kall
|6sdrift. Totalt brukas 630 ha akermark, varav garden ager 500 ha och arrenderar
resten. Kring brukningscentrat har man betesdrift (120 ha hagmarksbete) och
vallskorden koncentrerad. Pa arrendegardarna, som ligger inom 2 och 14 km
fran brukningscentrat, odlas spannmal. Grovfodret odlas inom en radie pa 4 km
och majs odlas pa garden. Gardens genomsnittliga skiftesstorlek uppskattas ligga
i intervallet 6-7 ha. Jordarna bestar mestadels av leror, men garden har ocksa

ca 150 ha mulljord. Sex personer ar anstallda i ladugarden och tva personer ute,
forutom gardsagaren.
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Utover gardens mjolkkor har man en omfattande spannmalsodling pa drygt 400 ha.
Garden saljer och koper daven mycket maskintjanster. Till de kopta tjansterna hérde
ar 2007 grasslatter, majssadd, majshackning och packning i korv, halmpressning
och fastgddselspridning. Den stora flytgodselspridaren kors i stor omfattning pa
entreprenad. Gardens skotare har en hel del forsalda entreprenadtimmar.

Vallskérde- och utfodringskedjan

Under vallskorden 2007 koptes slatter eftersom att slattermaskinen salts. Hack-
ningen och transporten hem till garden gors med en hackvagn. Lassen gar via
avlastarbordet till nagot av de tre silotornen som &r utrustade med fylltmmare.
Vid utfodring tas ensilaget ut som en hog i ett hus vid platsen dér fodermedlen
skall blandas. Blandning av ensilage och 6vriga komponenter sker i den traktor-
drivna mixervagnen. Utfodringen sker genom korning pa foderbordet. Cirka

50 ton ho skordas arligen.

Godselhanteringskedjan

Den egna flytgédseln sprids med en tunna av storleken 25 m® som &r utrustad
med sugkran och tva olika myllningsaggregat. Tunnan kérs mycket externt
utanfor garden. Spridning av fastgddsel kops dock in.

Verkstad och maskinvard

Garden ar val utrustad med maskinhall, verkstad och en rymlig tvatthall. Alla
dessa lokaler har uppférts under de senaste aren. Vintertid gas maskiner igenom

i verkstaden. Lantbrukaren uppskattar att det laggs ner ca 400 timmar per ar i
verkstaden med underhallsarbete. Detta inkluderar gardens alla maskiner och
inventarier. Sjalv uppger gardségaren att det mesta av servicen och underhall

pa garden gors i egen regi. Det finns en parm i verkstaden dar de serviceatgarder
som gjorts i form av oljebyten och liknande, pa traktorerna, kryssas for. Utrymme
finns for att forvara maskinerna i maskinhall vintertid.

Framgangsfaktorer

Strategin for maskinforyngring gar ut pa att satsa pa maskiner som det finns
mycket drifttid pa. Den stora godseltunnan med den hdga kapaciteten till exem-
pel, har fatt en battre ekonomisk kalkyl tack vare mycket extern kérning.

Gard 4

Denna gard ligger Mellansverige och har ca 220 mjolkkor i en varm l6sdrift.
Garden brukar 450 ha, varav 250 ha arrenderas. Arrendet inbegriper sex gardar,
dar den som ligger langst fran hemgarden har ett transportavstand pa 8 km. Den
genomsnittliga skiftesstorleken pa hemgarden uppskattas vara 10-12 ha. Arrende-
gardarna bedoms ha en snittstorlek pa sina skiften pa ca 4 ha och ett snittavstand
pa ca 4 km fran brukningscentrat. Den brukade marken bestar av mo, mjéla och
aven lite mulljord, men ingen styv lera finns. Slattervallsarealen ar ca 120 ha och
den odlade spannmals- och oljevéxtarealen ca 300 ha. Oljevéxter, host-vete och
maltkorn odlas for avsalu. | vallodlingen har garden treariga vallar och man siktar
pa tre vallskordar per ar. Under ar 2007 provodlades lite majs pa 5 ha. Pa garden
arbetar 6,5 heltidstjanster, inklusive de tva agarna.
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Vallskérde- och utfodringskedjan

Denna gard har bade torn- och plansilo for ensilage. Vid skord slas vallen med
rotorslatterkross och hackas och transporteras med hackvagn. Infor fyllning av
tornsilos sker avlastning pa ett avlastarbord och kastflakten blaser upp gréset

till fylltommare. Alternativt gar graset till en plansilo for ensilering, och da sker
packning med gardens lastmaskin. Nar det fardiga ensilaget fran en plansilo sker
det med urtagare pa lastmaskinen. Utfodring till mjolkkorna sker med en mixer-
vagn som kars pa foderbordet. H6 skordas, men maximalt 20 ton per ar.

Gdodselhanteringskedjan

Gardens godselbrunn &r av typen duk och rymmer 3200 m®. Spridningen av flyt-
godseln sker med gardens flytgédseltunna med volymen 18 m®, som &r utrustad
med en sugkran och slapslangar. Rekryteringsdjur och sinkor gar pa djupstrébadd
pa en arrendegdrd, som producerar ca 1400 m?® fastgodsel. Godseln darifrén sprids
med en spridare av storleken 17,5 m* med vertikala spridarvalsar.

Verkstad och maskinvard

Det finns en mindre gardsverkstad med bade begransad takhdjd och dérroppning,
dar langt ifran alla gardens maskiner kan koras in. Det gors inga storre repara-
tioner i verkstaden i egen regi men traktorernas oljebyten goér man sjalv.

Framgangsfaktorer

Fran gardens sida uppger man att framgangsfaktorer i maskinvalen &r att satsa pa
kvalitetsmaskiner. Gardens storlek gor att samarbete "inte behovs”. Att anvanda
en kraftig sdmaskin har reducerat jordbearbetningen. En stor arbetsmiljoforbatt-
ring ar att ha l6shantering av djuren.

Gard 5

Denna gard ligger i Mellansverige, har 250 mjolkkor och brukar ca 360 ha aker.
Av akern skordas ca 175 ha som slattervall, 85 ha spannmal inkl. majs och 70 ha
ar beten. Garden ar familjedriven och har fyra anstéllda forutom familjen. Pa
garden finns aven kycklinguppfodning dar en person jobbar. Darutéver tas
sasongsanstallda in vid arbetstoppar. Pa garden hanteras vallensilaget i stalsilos.
Gréset skordas 1 egen regi men godselspridningen kops in av en entreprendr.

Vaxtfoljden har treariga vallar med sadd av hostvete vid vallbrotten. Vallinsadd
sker sedan i hostvete. Det finns ingen troska pa garden varfor skordetréskningen
av spannmélen kops in. Ar 2007 hade gérden 22 ha majs som séddes och skérda-
des av entreprendr. Under aret kdptes rundbalspressning och plastning for ca

80 000 kr. Jordarterna pa garden ar olika men bestar i huvudsak av lattlera med
mijalainslag. Utdver den centrala brukningsenheten arrenderas en gard dar aven
ungdjuren &r inhysta vintertid. Genomsnittsstorleken pa dkrarna uppskattas till

ca 10 ha. Det uppskattade genomsnittliga transportavstandet bedéms vara 1,5 km.
Landskapet ar skogsbygdsbetonat och nagra av falten relativt kuperade.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Graset slas med en traktor med en frontmonterad samt en bogserad slattermaskin.
Graset hackas med en 50 m* hackvagn och fraktas hem och lossas pa ett avlastar-
bord. Vid utfodring lossar fylltémmarna i silotornen graset som sedan gar till en

stationar mixer. Utfodringen pa foderborden sker till korna med réalshangd foder-
vagn. Ho skordas inte pa garden. Rundbalsensilage anvands framst till ungdjuren.
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Godselhanteringskedjan

Pa garden finns ingen hanteringskedja for godselspridning, vare sig for fast- eller
flytgodsel. Tjansten kops in av en entreprendr som kommer och sprider pa avrop
fran garden.

Verkstad och maskinvard

Gardsverkstaden finns pa arrendegarden. Garden gor inte sa mycket egna repara-
tioner pa maskiner, men infor grasskord gors genomgang med arbeten bestaende
av olje- och knivbyten. Gardens maskiner forvaras inomhus vintertid.

Stora forandringar har genomforts de senaste aren for att fa en effektivare vall-
skordekedja. | detta férandringsarbete har man gatt fran tva 35 m® hackvagnar
till en 50 m®. Fyrameters slattermaskinen har ersatts av ett ekipage utrustat med
front och bogserad slattermaskin som darmed har 7 meters skarvidd. Garden
genomfor nu vallskorden med bade nyare och effektivare maskiner samtidigt
som man gatt fran tre till tva traktorer. Utdver vallskérdemaskinerna har garden
gemomfort en kalkylmassigt verklig forandring dar det nu endast finns tva, i
stallet for de tidigare tre traktorerna. Vallskorden kan nu genomforas pa tva
personer i stéllet for tre.

Gardens strategier for sina maskinval ar att skorda ett bra vallfoder med effektiva
och fa maskiner. Maskinerna skall ocksa ha hdg nyttjandegrad. Garden koper
maskintjanster for att kunna halla lag personaltathet.

Gard 6

Garden ligger i Svealand i en bygd med mycket skog. De 120 korna gar i en
varm l6sdrift. Den brukade arealen ar ca 200 ha med ladugarden centralt belagen
bland falten. Fordelningen pa arealen ar 95 ha slattervall, 50 ha bete pa aker och
ca 100 ha spannmal. Ar 2007 koptes slatter, men griashackningen skedde med den
egna hackvagnen p& 35 m°. Lassen lossas sedan hemma vid plansilolagret dar det
packas med en teleskoplastare. Pa garden &r tre personer sysselsatta, inklusive
tva deléagare.

Vaxtfoljden bestar av trearig vall, hostsad, havre och vallinsadd i korn. | vall-
odlingen siktar lantbrukaren pa tre vallskérdar. HO bargas pa ca 10 ha. Jordarna
bestar i huvudsak av mellanlera med mjalainslag. Cirka 25 ha av garden &r in-
vallade. Félten &r inte kuperade och inte heller sarskilt torkkansliga.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Under 2007 koptes slattern av grasvallarna in. Hackningen skedde med egen
hackvagn som rymmer 35 m>. Packning i silon sker med gardens teleskoplastare.
Pa garden finns fem plansilofack for ensilaget. Vid utfodringen tas gréaset ur silo-
facken med en silourtagare monterad pa teleskoplastaren. Foderblandningen gors
i en stationar 20 m*® mixer. Utfodringen av djuren sker sedan med en fodervagn.

Godselhanteringskedjan

Garden ager andelar i tva aldre godseltunnor (vakuumtankvagnar). Dessa anvands
inte sarskilt flitigt. Fran lantbrukarens sida uppskattas att endast 10 % av gardens
flytgodsel sprids med dem. Godselbrunnen rymmer 3200 m* flytgodsel. Den
storsta delen av godseln sprids alltsa av en entreprendr. Fastgodseln pa garden star
for en ringa méngd.
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Verkstad och maskinvard

Lantbrukaren pa garden ar en utpraglad djurmanniska och satsar inte sa mycket
tid pa forebyggande maskinunderhall. Relativt fa arbetstimmar laggs pa underhall
pa garden, men det sker fortlopande. Uppskattningsvis anvands ca 40 timmer per
ar till eget underhallarbete. Verkstadslokalen &r av aldre snitt med lagt i tak. De
storre maskinerna gar inte in igenom porten. Underhallsatgarder journalfors inte,
utan man sager sig ga pa kansla.

Framgangsfaktorer

”Vad som driver garden mot framgang ar att jag vill utveckla mitt foretag”,
enligt lantbrukaren, som séger sig optimera garden mot mjolkkor. Strategin som
diskuterats pa garden &r att 6verge hanteringskedjan for spannmal for att satsa
pa en egen vallskordekedja. Detta innebér att lantbrukaren ser vallfodret som sin
viktigaste resurs till korna.

Gard 7

Denna gard i Mellansverige har 240 mjolkkor i l6sdrift med rekrytering. Garden
brukar drygt 500 ha, varav ca 155 ha ar slattervall och 350 ha ar spannmalsodling.
Av arealen ligger ca 300 ha i anslutning till brukningscentrum, medan ca 200 ha
ligger 20 km bort. Genomsnittsstorleken pa falten vid hemgarden &r ca 20 ha

och félten som &r beldgna 20 km bort uppskattas till 10 ha i medel. I vallodlingen
siktar man pa tre vallskdrdar med treérig liggtid. Vallskordekedjan bestar av en
rotorslatterkross pa 4 m, utrustad med matta for att kunna lagga samman strangar.
Darefter sker hackning med bogserad falthack och transport till plansilon med tva
40 m? stora transportkarror. Garden hanterar 5000 m? flytgédsel och 400 m® fast-
godsel.

Betraktas garden som en mjdlkgard har den en relativt stor spannmalsodling.
Grodfordelningen i spannmalsarealen bestar av héstvete som bas, ca 200 ha, samt
korn och havre pa ca 60 respektive 30 ha. | ladugérden &r tre personer anstéllda
och fyra personer jobbar ute. Jordarterna bestar i huvudsak av styvare jordar kring
brukningscentrum. Markerna 20 km fran hemgarden har inslag av mjala och det
finns &ven mulljordar.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Det slagna gréset hackas med en bogserad falthack som vagnarna kopplas till.
Slattermaskinen och hacken &gs till 75 procent av garden. Vagnarna ar byggda
av gardens smed och &r utrustade dverbyggnader for gronfoder. Hemma vid
garden tippas lassen pa plattan vid plansilons andar. Plansilofacken, som ar fyra
till antalet, ar 6ppna i bada andar for att kunna halla hog inlaggningskapacitet.
Detta mojliggor att packningen kan ske med bada lastmaskinerna samtidigt.

En gammal hack finns kvar pa garden som reservmaskin.

Ur plansilon lossas ensilaget med urtagare pa lastmaskinen. Utfodringen av vall-
fodret sker med en traktordriven mixervagn som kaérs pa foderbordet i den varma
l6sdriften. Ungdjuren finns pa garden 20 km fran brukningsenheten och har en
egen utfodringskedja for ensilaget med en ralshdngd grovfodervagn.

Flytgddseln pumpas fran brunnarna till tunnan med en traktordriven fyllpump.
Det finns en &ldre traktor endast for denna uppgift. | falt sprids gédseln med
enklast méjlig tunna pd 18 m®, boggie och spridarplatta.
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Verkstad och maskinvard

Gardsverkstaden &r stor och rymlig med hogt i tak. Den ér rikligt utrustad for
svetsning mm. Inga storre arbeten utfors i verkstaden men maskinerna far arlig
genomgang vid lagsasong. Skulle det behovas kan lager o.s.v. bytas vid genom-
gangen. Cirka 300 arbetstimmar per ar laggs i gardsverkstaden. Skall markesverk-
stader gora jobb pa traktorer eller maskiner kommer de till garden. Fran gardens
sida tycker man att det ar for langt att kora till narmaste stad med traktorer och
maskiner. Garden haller mycket hog standard pa traktorer och maskiner. Det fors
inte journal 6ver utforda underhallsarbeten.

Framgangsfaktorer

Forenklat sade man pa den besokta garden att den goda odlingsmarken ger grund-
forutsattningen till ett framgangsrikt foretag. Pa garden arbetar tre familjemedlem-
mar med utomhusarbetet. Man anser att det &r en forutsattning for att kunna fa bra
laglighet pa skordearbetet som kan krava stor flexibilitet i arbetstiden. Vid rekry-
tering av personal géller det att finna bra anstéllda”. Ar detta uppfyllt har man
roligt pa jobbet.

Gard 8

Denna gard drivs enbart ekologiskt och ligger i Mellansverige i en bygd med
mycket skog. Efter brand i den gamla ladugarden uppfordes en ny I6sdriftsladu-
gard, ett stycke fran den gamla, dar det idag finns 350 arskor. Jordarterna ar fran
ler- nda till mulljordar. 400 ha brukas med ett flertal arrenden, med endast 75 ha
ar egen agd akermark. Det genomsnittliga skiftet uppskattas vara ca 8 ha stort.
Genomsnittsavstandet till arrendegardarna ar ca 11 km och intervallet for avstandet
till dem ar 5-19 km. Vaxtfoljden ar i grova drag med tva ar hostsad, insadd med
vallfro pa varen och darefter vall i tre ar. Slattervallsarealen &r ca 250 ha. Denna
gard koper in tjansten for vallskord fran slatter till packad och tackt plansilo. De
minsta skiftena slar garden sjalv och lejer in pressning och plastning av rundbalar
till ensilage. Vad som utmarker denna gard ar att sa gott som hela vallskdrden och
nastan all flytgddselspridning hanteras av entreprendrer.

Pa garden jobbar 7 personer, det ar tre heltidsanstéllda, 1,5 i ladugard och 1,5 ute,
samt gardsagaren och hans fru. Vid arbetstoppar finns tva ”F-skattare” som
hoppar in.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Denna gard har ingen egen komplett hanteringskedja for skord av gronmassa till
ensilage. Tjansten kdps in fran slatter till fardigtackta plansilofack. Entreprendrerna
slar, hackar med sjalvgaende hack och transporterar hem till plansilon dar pack-
ningen sker med en lastmaskin med fordelnings-/packningsrulle monterad. Pa de
mindre skiftena slas graset med en egen rotorslatterkross som darefter pressas och
svepes som rundbalar, av en granne. Ut6ver vallarnas skordas arligen ca 50 ha
helsédesensilage.

Infor utfodring tas ensilaget ur plansilon med urtagare monterad i frontlastaren
pa en jordbrukstraktor. Plansiloanlaggningen, som rymmer 4000 m?, ligger inte i
omedelbar nérhet till ladugarden. Syftet med detta &r att minimera smittycket fran
smutsiga dack, eftersom att den traktordrivna mixervagnen kors pa foderbordet
vid utfodring.
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Godselhanteringskedjan

For flytgodsel finns en dldre vakuumtankvagn av storleken 18 m® med spridar-
platta pa garden. Endast ca 5 % av flytgodseln sprids med denna. Den kors pa
mindre skiften. Resterande del av flytgodselspridningen kdps in av en entreprendr
som har en tunna av storleken 25 m® som &r utrustad med sugkran, slapslangsramp
eller myllningsaggregat.

Den producerade fastgddseln sprids med den egna fastgddselspridaren, en 14 m°.
Totalt hanteras ca 10 000 m® flytgédsel och 500 ton fastgodsel.

Verkstad och maskinvard

Garden har ingen egen egentlig gardsverkstad. Ett gammalt svinhus som &r av
kategorin verktygsbod finns. | den byggnaden gar inga maskiner eller fordon in.
De underhallsarbeten som ar aktuella pa garden &r service (oljebyten, smorjning
mm), svetsarbeten och dven lagerbyten. Underhallsarbete i form av smorjning
mm. utfors 5 timmar i veckan av en person som ar F-skattare. Maskinerna for-
varas inomhus vintertid, de flesta i gamla lador pa arrendegardarna.

Framgangsfaktorer

Lantbrukaren &r en genuin djurmanniska som satsar mer pa djuren och odlingen
an pa egna maskiner och verkstad. En stor fordel pa denna gard med att kopa in
tjansterna ar enligt brukaren att man slipper belasta de anstéllda sa hart samt att
det kdrs med de allra modernaste och driftsdkra maskinerna med bra déck osv.
Den valda strategin pa garden har varit att ha enkla system (plansilo) och service-
vanlighet (ager endast ett fatal egna maskiner).

Gard 9

Garden, som brukar 200 ha akermark, ligger i Malardalen och har en kall 16sdrift
med 140 kor. Verksamheten drivs som ett utpraglat familjeforetag. Férutom de
fyra familjemedlemmarna &r en person anstalld. Till vallskérdekedjan hor saval
torn- som plansilo och dven korvpackare. Utfodringen hos korna sker med traktor-
driven mixervagn som kérs pa foderbordet. Ungdjuren som inhyses i den éldre
ladugarden har ett annat hanteringssystem fér grovfodret. Gardens 3500 m? flyt-
godsel sprids med en 16 m® tunna som &r utrustad med sugkran och spridarplatta.
Fastgddseln sprids med en spridare som hyrs in.

Vaxtfoljden bestar av 90-100 ha slattervall, 75 ha hostvete samt vallinsadd i
helsad/blandsad pa 25-30 ha. Den mesta av akerarealen ligger nara bruknings-
centrum och 50 ha ligger 3 km bort. Den genomsnittliga skiftesstorleken upp-
skattas till 10 ha. Garden har enbart lerjord, som ar packningskanslig enligt
lantbrukaren.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Graset slés med en fyrameters rotorslatterkross. Graset hackas med en 50 m®
hackvagn som lastas av pa ett avlastarbord om det skall koras in i tornsilo. Det
finns en tornsilo av storleken 900 m® och en p& 1100 m®. Om inte graset kors till
tornen for ensilering kors det till plansilon som totalt rymmer 1000 m? fordelat

pa tre fack dar packningen sker med egen lastmaskin. Det finns dessutom en
korvpackare som anvands for att hantera variationer i vallskord mellan aren. Ho
skordas i mycket ringa omfattning och pressas i sma balar som torkas pa skulltork.
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Ur plansilon lossas ensilaget med en urtagare pa lastmaskinen. Utfodringen av
vallfodret sker med en traktordriven mixervagn som kérs pa foderbordet.

Godselhanteringskedjan

Flytgddseln som produceras pa garden sprids med en tunna av storleken 16 m
som dr utrustad med sugkran. Spridningen sker via spridarplatta. Flytgddsel
sprids pa vallar var och host, men inte under sasongen. Det finns ingen fast-
godselspridare pa garden, utan en sadan hyrs in 40 timmar per ar.

3

Verkstad och maskinvard

Garden har en val tilltagen verkstad. | den forvaras oljor. Utrustning for svets-
arbeten finns likasa. Garden uppvisar intresse for maskinvard. Bland annat har
man valt oljesorter sa att det ar samma oljor i alla traktorer. Nagot system for
kvalitetssakring finns inte pa garden men oljebyten journalférs. Utrustning for
att filtrera traktoroljor finns men anvands inte sa mycket

Inga maskiner samags med granngardar eftersom det ar alltfor langa avstand till
potentiella deldgare.

Framgangsfaktorer

Garden stravar efter att vara arbetskraftsoberoende och halla laglighetskostnaderna
laga genom att med egna maskiner och egen personal sjalv sta for beslutet nar

det ar tillfalle for vallskord. Detta anser brukaren ar framgangsfaktorer for att

fa ett bra vallfoder.

Gard 10

Denna gard har sin verksamhet i Mellansverige och har ca 300 mjélkkor. Den
brukade arealen &r 274 ha. Utfodringen av plansiloensilage till korna sker med
traktordragen mixervagn. Géardens 10000 m® flytgodsel sprids med egen gédsel-
tunna och ca 500 ton fastgddsel sprids aven den av garden sjalv. Vallskordekedjan
bestar av en bogserad hack och karror som kopplas till hacken.

Vaxtfoljden pa denna gard med vallodling som bas, har tredrig vall varefter vall-
brott sker med insddd i varkorn. Ar 2007 odlades dessutom 20 ha majs som ensi-
lerades och lades i plansilo.

Gardens falt ar enligt dgaren inte sarskilt kuperade eller steniga. Det genomsnitt-
liga trasportavstandet uppskattas till 1100 m och genomsnittsstorleken pa skiftena
till ca 10 ha. Jordarterna bestar i huvudsak av mellanlera men det finns dven styv
lera, sand och mulljord. Spannmalstréskningen kops in som en tjanst som sker
med en 30-fots troska.

Vallskorde- och utfodringskedjan

Slatter sker med en traktor med bade bogserad och frontmonterad slatterkross.
Dérefter genomfdrs hackning med en bogserad hack. For transporten anvands
tva vagnar utrustade med gronmassedverbyggnad. Transporten sker sedan med
traktorer, varav en transporttraktor hyrs in under transportdagarna. Gréset lagras

I plansilosystem déar mottagning sker med lastmaskin och packning med hjalp

av en traktor. Det fardiga ensilaget tas ur silofacken med urtagare och lastmaskin.
Utfodringen sker med mixervagn av storleken 15 m* som kors pa foderbordet i
den varma l6sdriften. Ungdjur och sinkor inhyses i de aldre stallarna och har
andra system for utfodring. Under ar med bra vader skordas15-20 ha ho.
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Godselhanteringskedjan

Godseln hanteras i huvudsak som flytgddsel. Omrérning infor spridning gors med
egen omrorare. Godselkdrning sker med en Olby-tunna som &r utrustad med sug-
kran och spridarplatta. Flytgodsel sprids pa vallar pa varen samt efter forsta grés-
skorden. Fastgodseln lastas och sprids med en egen spridare med vertikala valsar.

Verkstad och maskinvard

Garden har en aldre verkstad i tva delar, dar det ena rummet anvands for svetsning
och sliparbeten. Oljor hanteras i ett sérskilt rum for att undvika verkstadsdamm.
Det fors journal Over service och oljebyten. Man &r d&ven noga med att byta olje-
filter pa fordon. Man vill halla ner antalet arbetstimmar i verkstaden och upp-
skattar den nedlagda tiden till 100 timmar per ar. Man anser att smeden &r battre
pa att utfora exempelvis mer avancerade svetsjobb. Géarden har inget saméagande
av maskiner med andra gardar. Maskinutbytet med andra gardar ar mycket spar-
samt varfor man inte anser sig ha problem med oljeblandningar mellan traktorer.
Pa garden har man dven veckomoten dar ledning och all personal narvarar for
genomgang av vad som skall goras under den kommande veckan i frdga om
produktion, djur och service.

Strategier bakom gardens maskinval

For godseltunna ar strategin att ha en billig och funktionell gédseltunna. For
vallskord efterstrévas en effektiv maskinkedja.

Sex personer ar anstallda pa garden, varav fyra i ladugarden. Extra personer tas
eventuellt in under skord. Man anser sig ha bra personal pa garden, men tycker
att det ibland &r svart att hitta sadan.

Gard 11

Denna gard ligger i Vastergétland och har ca 400 ha akermark i ekologisk odling.

I ladugarden, som &r en kall l6sdrift, finns ca 140 arskor. Garden drivs som drifts-
bolag med fyra delagare som ager 25 % vardera. Pa grannfastigheten, som ags

av en av deldgarna, finns dven ca 100 tackor. Vallskérdekedjan har ett hanterings-
system enbart for inplastade rundbalar. Utfodringen sker med traktordriven blandar-
vagn som kors pé foderbordet. Kornas godsel, ca 5500 m®, hanteras som flytgodsel
och sprids med en samégd spridare. Endast ca 300 ton fastgddsel hanteras.

Garden, som ar ekologisk, har en vaxtfoljd bestaende av tva ar vall darefter ploj-
ning, hostraps, ragvete, bonor och havre/art-blandning (som helsadesensilage eller
till mognad, beroende pa arsmanen). Jordarterna &r varierande och bestar i huvud-
sak av lattlera och mjala. Det ar dock stora variationer inom félten, strak med bra
skord blandat med strak med samre skord, vilket gor det svarodlat. Straken ar sa
pass “sma” att det inte gar att gora skiftesindelning efter dem. Fran gardens sida
uppger man att det inte &r sarskilt stenigt eller kuperat. 1 anslutning till bruknings-
centrat finns ungefar halva gardens areal medan resten av arealen ligger 5 km
bort och hélls som mera langliggande vallar. Till falten kring ladugérden ar den
genomsnittliga transportstréckan ca 1,5 km. Fem kilometer bort finns dven ett
arrende pa 65 ha. Fem personer &r heltidssysselsatta pa garden, inklusive de fyra
del&garna.
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Vallskérde- och utfodringskedjan

Graset slas pa konventionellt vis och pressas till rundbalar efter fortorkning.
Balarna lastas i falt med traktor och frontlastare samt kérs hem fér plastning med
en uppstalld svepare, varefter de stackas invid ladugarden. For utfodring anvéands
en mixervagn som kors pa foderbordet. Balarna hanteras med lastmaskin fram till
mixervagnen. Det som utmarker denna gard ar att den har ett ensilagesystem med
rundbalar och ingen stor investering i fast anlaggning for ensilageforvaring.

Godselhanteringskedjan

Ladugarden var tidigare en kall 16sdrift med djupstrobadd men den har byggts om
for att nu inhysa de 140 korna kallt med ett system for flytgodsel. Godseln for-
varas i laguner, dar ena &r gjuten och den andra har gummiduk. Gédseln sprids
med en Star-tunna utrustad med sugkran. Tunnan ar andelsagd med en sjattedel.
Gadsel sprids vanligtvis pa vallar pa hosten och inte under skordesésongen. Vid
vallbrottet sprids en stor giva flytgodsel infor sddden av hostraps.

Verkstad och maskinvard

Garden har en aldre, mindre verkstad med lagt i tak och dar sker oljehanteringen.
Dessutom finns en nyinredd verkstad med hogre i tak. Den &r dock inte riktigt
tagen i drift eftersom verktyg och 6vrig utrustning fortfarande till storsta delen
finns kvar i den gamla verkstaden. Garden har inget utpraglat system for kvalitets-
sakring av maskinvard/férebyggande underhall men anvander ca 500 timmar per
ar for maskinvard och underhall av faltmaskiner samt byggnadsinventarier. Man
sager sig kora pa kansla. Maskiner forvaras inomhus vintertid men pa grund av
platsbrist hamnar (de mindre vardefulla) jordearbetningsmaskinerna utomhus.

Strategier bakom gjorda maskinval syftar till att kunna ha effektivast mojliga
maskiner. Samégande av maskiner gor det mojligt att ha maskiner med hogre
kvalitet och battre tillganglighet &n om man &ger “billigare” maskiner sjalv.

Maskinkostnader och ekonomisk analys

| detta avsnitt redovisas beréknade maskinkostnader och nyckeltal for de mjolk-
gardar som ingatt i studien.

| figur 3 jamfors de totala maskinkostnaderna for de olika mjolkgardarna. Maskin-
kostnaderna galler alla verksamheter pa respektive gard. Staplarnas hojd kan
givetvis skifta mycket mellan gardarna beroende pa omfattningen av gardens
verksamhet. Det som &r intressant har &r att félja storleksforhallandena mellan

de ingdende komponenterna i staplarna.

| figur 4 jamfors maskinkostnaderna for vallproduktion och gédselspridning per
ton ts skordad vall for de olika gardarna. Noterbart ar att gard 11 har mycket laga
maskinkostnader beroende pa att de enbart nyttjar rundbalsensilering och saledes
har 1ag maskininvestering for ensilering. Daremot har man hoga kostnader for
plast och arbete. Gard 2 och 3 har 6verdimensionerade maskiner for den egna
garden men utfor omfattande extern kérning med dessa, till exempel har gard 3
hog kostnad for en stor gédseltunna som gar mycket pa extern kérning utanfor
garden.
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Kostnad (SEK)
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Figur 3. Totala maskinkostnader for alla verksamheter pa respektive gard.
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Figur 4. Maskinkostnad (fér vallproduktion och gédselspridning) per ton ts skérdad vall.
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| figur 5 jamfors maskinkostnaderna for vallproduktion och gédselspridning per
hektar vallareal for respektive mjolkgard. Noterbart har ar att bra avkastande mark
betyder att man brukar farre hektar mark och kan pa sa vis fa en hogre kostnad per
hektar. Aven hir visar gard 3 hog kostnad pa grund av omfattande korning utanfor
den egna garden.

Kr/ havall

16 000

14 000 -

12 000

10 000

8 000 -

6 000 -

4000 -

2000 4

0 ,
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Medel
Gérd

Figur 5. Maskinkostnad (fér vallproduktion och gédselspridning) per hektar vallareal.

Figur 6. Andel kapitalkostnad for vallproduktion och gédselhantering av gérdens totala
kapitalkostnad fér maskiner inklusive silosystem.
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Har avspeglas ganska klart att nagra foretag har tamligen omfattande 6vrig verk-
samhet. Till exempel har gard 7, 3 och 4 omfattande spannmalsodling. Gard 10
har tvart om mycket lite spannmal, endast for vallinsadd.

Avskrivningen per traktortimme samt traktorernas alder for de olika gardarna
redovisas i figur 7. Traktorernas genomsnittsalder pa de olika gardarna uppgar
till 11 ar. Detta kan jamforas med en genomsnittlig medelalder pa ca 14 ar for
traktorer pa gardar storre an 50 hektar i Sverige, enligt en nyligen genomford
studie vid JTI.
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Figur 7. Avskrivning per drifttimme for félttraktorer, drifttid samt dlder pa traktorerna pa
respektive gard.

Hur stor avskrivningen per traktortimme blir paverkas framst av traktorernas
storlek, alder samt utnyttjandet. Exempelvis &r avskrivningen hogre per ar for
nyare traktorer. Kostnaderna blir dock lagre med ett hogt utnyttjande, t.ex. i det
fall garden séljer tjanster, da kostnaden slas ut pa ett hogre antal timmar. Ytter-
ligare att beakta ar att gardar som har lag avskrivningskostnad pa grund av aldre
traktorer i stdllet kan ha hdgre arbetskostnader for personal, och vise versa.

De studerade gardarna har relativt nya traktorer jamfort med andra mjolkgardar i
Sverige. Medelaldern for de traktorer som anvands mer an 100 timmar var 11 ar.
Som jamforelse kan ndmnas en studie som JTI tillsammans med SCB nyligen
genomfort rérande mjolkgardar med mer &n 25 kor, vilken visar att endast 26 %
av traktorerna ar yngre an 11 ar och att 46 % &r dldre &n 16 ar. | denna studie
redovisas dock alla traktorer, dven de som gatt mindre &n 100 timmar per ar.

Undantaget i det har fallet ar gard 4, som har traktorer som &r aldre &n 20 ar.
Dock uppvisar garden mycket laga kostnader bade for avskrivning och for under-
hall.

Nar det galler godselspridning har 7 gardar av 11 i denna studie en egen spridare
som nyttjas till att sprida storsta mangden godsel pa garden. Detta kan jamforas
med 51 % av Sveriges mjolkbonder, enligt JTI:s och SCB:s studie.
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For lagring av ensilage finns det nagra olika system som &r vanligast i Sverige.
De dominerande ar plansilo med tackning av plast, tornsilo samt plastade rund-
balar. I hela Sverige &r fordelningen mellan olika ensileringssystem for mjolk-
gardar 29, 13 respektive 53 %. For denna studiegrupp ar fordelningen att 6 gardar
har plansilo, 2 har torn, en har enbart rundbal och dessutom har 2 gardar en
kombination av plansilo och torn.

Figur 8 visar den totala avskrivningskostnaden samt totala underhallskostnaden
for alla gardens maskiner, per hektar aker. Gard 2 har investerat i mycket vall-
maskiner for extern korning, detta i forhallande till den egna arealen vilket ar

en forklaring till de i jamforelse hoga kostnaderna for avskrivning och underhall.
Gard 1 har avsiktligt valt att nyttja egna, nya vallmaskiner. Gard 7 har stor areal
att fordela kostnaderna pa.
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Figur 8. Total avskrivningskostnad samt total underhallskostnad per hektar dker

| figur 9 jamfors underhallskostnaden for de maskiner som anvands i vallproduk-
tion och godselspridning pa gardarna per traktortimme i vallproduktion och
godselspridning. Har avviker gard 4 anyo. Den gardens maskiner beskrivs av
agaren som kvalitetsmaskiner men dock nagra ar dldre jamfort med andra gardar.
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Figur 9. Underhdllskostnad per traktortimme fér maskiner som anvénds i vallproduktion

och gbdselspridning (drifttimmar fér vall och gédselkdrning)

I studien erhélls data Gver total dieselanvandning pa respektive gard. Fran denna
har den diesel som enligt schablon gar at for brukning av mark vid vall respektive
spannmalsodling (de Toro, 2008) dragits bort, for att fa en uppfattning av hur
mycket diesel gardarna anvander utover detta. Den évriga anvandningen inklu-
derar bade transporter mellan félt och andra arbetsmoment, samt i flera fall dven
salda tjanster. | figur 10 redovisas denna évriga anvandning per ha for att kom-
pensera for effekter av stora arealer, dvs. langre transportavstand till falt. Gard 2
kor mycket extern entreprenadkdrning. Gard 1 har en stor del areal pa langt
avstand. Generellt ar gardarna i denna studie bransleintensiva vilket automatiskt
kommer med langre transportavstand som blir fallet med stora gardar.

I/ha
200
180
160 1
140 1
120
100
80 -
60 -
40
20 - I I
N N | |
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Medel

Gard

Figur 10. Restdiesel per hektar déd anvéndning vid féltéverfarter rdknats bort.
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Den allmanna uppfattningen har varit att det kan vara svart att rekrytera personal
till stora mjélkgardar. | denna studie har vi inte métt den instéallningen. Gardarna
visar tvartom en ganska stabil personalstyrka med lag omsattning. Det &r ocksa en
uppfattning vid samtalen med foretagarna att duktig personal ar mycket viktigt for
foretaget. Den anstallda personalen arbetar framst i ladugarden med djurskétsel.
Faltarbetet skots oftast av &garen och familjmedlemmar. Det forklaras av att det
ar lattare att hitta en valdefinierad arbetsroll som rullar aret runt med djurskatsel.

Analyser av oljeprover

| samband med de gardsbesok som utforts inom projektet har varje gard fatt
erbjudande om att oljeprov fran en traktor skulle tas och analyseras med avseende
pa innehall av slitagepartiklar. Det har i tidigare studier visat sig att det finns en
tydlig koppling mellan hdga reparationskostnader och foérorenad olja i traktorernas
hydraul- och transmissionssystem. Dessa studier har dven visat att normalnivan
for partiklar i traktorernas olja har varit pa en niva som inte bor accepteras i ett
modernt hydraulsystem. (Pettersson, Fronzaroli, Bohm, 2003) Avsikten med att
samla in prover vid den hér studien var dels att erbjuda en service till de gardar
som stallde upp med egen tid for de tdmligen omfattande intervjuerna, dels for

att fa en uppfattning om traktorerna har blivit battre pa att filtrera bort partiklar

ur oljan., och slutligen for att se om det fanns nagon korrelation mellan nagot
tidigare haveri och hoga fororeningshalter. En majlighet ar aven att pa ett tidigt
stadium kunna uppmarksammas pa en begynnande skada.

Resultat

Oljeprov har tagits fran 13 traktorer varav en traktor, nr x1, & med som referens.
Den traktorn &r JTI:s egen och har tidigare genomgatt sérskilt program for att halla
hdg renhet i oljan. Oljeproverna har analyserats av Invicta AS oljelaboratorium i
Oslo.

Resultat, antal partiklar enligt ISO 4406 (2000)

@ >4um
W >6um

10 | O >14um

Antal partiklar (logaritmisk
skala pa basen 2)
=
S

X1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8 x9 x10 x11 x12 x13
ID

Figur 11. Diagram visande analysresultat fran oljeprover frdn 13 traktorers hydraul- och
transmissionsolja.
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Traktor x1 haller en godtagbar niva pa féroreningar i oljan medan 6vriga traktorer
ligger pa en alltfor hog niva, men som trots allt &r battre &n vad vi sett i tidigare
studier. Det forefaller som att traktortillverkarna i viss man har lyckats forbattra
hydraulsystemens filtreringsformaga i jamforelse med vad som framkom i mét-
ningar utforda for atta ar sedan.

Traktor x13 har en fororeningsniva som bor atgardas genom sarskild filtrering
eller byte av olja och filter. Generellt kan sagas att fororeningshalten i traktorers
oljesystem ligger pa nivaer som inte accepteras inom 6vrig industri. Man kan séga
att lantbruket av olika orsaker inte lyckas stalla samma krav pa tillganglighet som
andra industriella verksamheter.

Diagrammet ar uppritat med y-axeln i ett logaritmiskt system med basen 2, i enlig-
het med géllande 1SO-standard for oljeanalyser. Uppstéllningen betyder att en
siffra hogre varde pa y-axeln ger en dubblering i antal partiklar.

Diskussion

Malet med detta projekt var att finna framgangskriterier for att na bra maskin-
ekonomi inom mjolkproduktionen. Vi har studerat ett drygt tiotal gardar som alla
har valt sin egen strategi for att hantera kostnaderna for maskiner. Gardarna har
valts for att de bedomts vara i frontlinjen pa nagot satt. Vi har avsiktligt valt att
inte studera gardar som stagnerat i utvecklingen.

Gemensamt for gardarna har varit att man varderar grovfoder med hog kvalitet
mycket hogt. Man vill pa ett tryggt vis sékra produktion och skord vid ratt tid-
punkt. Detta medfor att det &r har man koncentrerar maskininnehavet och man
valjer dven att halla hog kvalitet pa maskinerna. Da laglighetseffekten vid vall-
skord varderas hogt, vill gardarna sjalva helt kunna styra 6ver tidpunkt och
maskinsystem. Nar det galler dvriga basmaskiner och maskiner for spannmal &r
man Gppnare for att ga in i maskinsamverkan eller kopa tjanster av maskinstation.
Detta géller &ven maskiner for godselspridning.

Det &r vanligt att gardarna har nagon typ av sidoverksamhet som komplement

till mjolkproduktionen. Manga ganger ar syftet att fa fler maskintimmar pa de
maskiner man har pa garden. Detta ger da en utspadning av kapitalkostnaderna
och i férlangningen lagre maskinkostnader for mjolkproduktionen. Det finns
aven sidoverksamheter som huvudsakligen syftar till att skapa inkomstbringande
sysselsattning som komplement till nagon familjemedlem. Vid sadana situationer
kan maskinparken behéva uttkas ytterligare for den verksamheten.

Den ekonomiska redovisningen fran sidoverksamheterna ar ofta tatt sammanflatad
med mjolk-vallproduktionen, vilket gor det omgjligt att utfora adekvata jamforel-
ser. Att lyfta fram en enskild framgangsfaktor i denna komplicerade bild har visat
sig vara mycket svart. Det ar alldeles for manga samverkande variabler som till

sist ger ett inkomstnetto. Till exempel kan gardens traktorer utnyttjas i entreprenad-
uppdrag i ganska stor utstrackning, exempelvis snérojning. Detta betyder sysselséatt-
ning for flera personer under en del av aret och en hogre utnyttjandegrad av trak-
torerna. Utan detta tillskott hade mj6lkproduktionen belastats med hogre kostnader
for personal och maskiner. Samtidigt har inte snéréjningen ensamt kunnat béra
kostnaderna for de maskiner som behovs. Manga ganger ar det nog sa att det &r just
den flexibilitet som flera verksamhetsgrenar ger, som ar nyckeln till hogt maskin-
utnyttjande. Att &ga relativt nya maskiner som har hog vardeminskning kréaver att
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de nyttjas val under dessa forsta ar, annars blir timkostnaden valdigt hog. Det ar
mindre allvarligt att en fardigavskriven maskin som bara representerar restvardet
har lag anvandningstid. Man skall dock komma ihag att d&ven denna maskin kommer
att krava underhallsinsatser. Det finns exempel pa gamla traktorgravare som finns
tillgangliga pa gardarna och som knappt kommer upp i 10 timmar pa ett ar. Aven

en sadan maskin behdver underhallsinsatser da och da. Det kan vara svart att moti-
vera en motorrenovering pa en maskin som anvands sa lite. Nar de anvénds ar det
dock sysslor som kan vara svara att ersatta pa annat vis, vilket ar forklaringen till

att man sa ofta finner dessa maskiner pa gardarna.

Bland de studerade gardarna finns det stor spridning pa hur mycket traktorerna
skrivs av (vardeminskning) under det studerade aret. Vi har valt att titta pa de
traktorer som anvands mer &n 100 timmar per ar och hur stor avskrivningen totalt
varit for dessa i relation till totalt antal driftstimmar. Det finns en spridning fran
10 till 150 kr per drifttimme. Just antalet drifttimmar pa traktorerna paverkar
givetvis detta nyckeltal starkt. De forsta aren med stor vardeminskning for en
traktor, kan ocksa bli dyrbara om inte utnyttjandegraden ér tillrackligt hog.

Det man kan forvanta sig ar att underhallskostnaderna kryper upp i samma takt
som traktorerna blir ldre. Underhallskostnaderna skulle i sa fall ta 6ver efter
sjunkande avskrivningskostnader. Det vi kan se i detta studerade material stodjer
inte det antagandet. Om vi for dessa gardar tittar pa avskrivningskostnader for-
delat pa areal for hela maskinparken och jamfor den med underhallskostnad
fordelad pa areal, da kan vi inte se detta samband. Det verkar som om en maskin-
park som ar nagot aldre, och darmed ocksa val kand av personalen, kan vara nog
sa driftsaker som nya maskiner. Nar det galler underhallskostnader vill vi rekom-
mendera att gardarna lagger upp sérskilda konton for de dyrbarare maskinerna,
da det finns ett stort vérde i att kunna félja kostnadsutvecklingen for varje maskin.
Ingen av de gardar vi foljt har idag nagon sadan specificering av kostnaderna for
maskinunderhall.

En viktig parameter som framhalls av lantbrukarna i denna studie &r att sta fast
vid strategiska val och inte andra maskinkedjorna utan en vél genomténkt strategi.
Det &r oekonomiskt att andra i ett system sa att en maskin, som kan ha flera ars
ekonomisk livslangd kvar, helt plotsligt inte passar in. Att da byta bort denna
maskin till ett for daligt pris ar inte en bra affar. Detta &r trots allt ganska vanligt
bland lantbruksforetag i allménhet (Sandqvist, 2005). Man véljer till exempel ett
jordbearbetningsredskap som &r effektivare, men upptacker da att traktorn &r en
aning underdimensionerad under svara ar varfér man byter till en stérre traktor,
for att finna att ett annat redskap nu ar for litet etc.

Dieselbranslet blir en allt tyngre kostnad inom mjélkproduktionen. Detta paverkar
framforallt ekologiska jordbruk da de ar bundna till att utféra tyngre jordbearbet-
ningar oftare an konventionella gardar. Det kommer att bli viktigare for lantbruken
att se Over vad som gar att gora for att minska branslebehovet. Det kan handla om
att se dver odlingsplanerna for att minska antalet 6verfarter. Det kan dven handla
om att investera i branslesnalare maskinell utrustning. Storre och hopslagna gardar
medfor aven langre transporter till falten. Just mjolkproduktion ar valdigt trans-
portintensiv, med skrymmande och aven tunga transporter fram och tillbaka fran
falten.
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Nar det galler maskinunderhall verkar det som att det ar lagre prioriterat pa mjolk-
gardar an pa motsvarande spannmalsgardar. Manga av maskinerna r tvungna att
rulla varje dag, och tid for nagon storre genomgang finns inte. Darav féljer att
man valjer att halla sig med relativt nya maskiner. Vi har i denna studie inte iakt-
tagit nagot valdefinierat kvalitetssakringssystem for planerat maskinunderhall.
Man gar pa kansla och gor det som behdvs. Pa nagon gard fanns dokumentation
over oljebyten och serviceintervaller samt instruktionshocker pa en sarskild plats.
De flesta gardarna i studien, dock inte alla, hade relativt val ordnade verkstads-
platser dar stora maskiner gick att kbra in i uppvarmt utrymme.

Den enklaste formen av kvalitetssystem som kan rekommenderas till den har
typen av gardar ar att en ordentlig maskinparm ordnas till varje maskin. Instruk-
tionsbok skall finnas i tva exemplar, en i maskinparmen hemma pa garden och
en tillganglig i traktorn. Vidare skall maskinparmen innehalla uppgifter om vem
som fatt forarinstruktioner och leveransinstruktioner. Aktuella telefonnummer
till verkstad och reservdelsbestallning skall likasa foras in i parmen.

Slutsatser

Framgangstips for lagre maskinkostnader baserat pa denna studie
e Fokusera pa att sdkra produktionen av eget grovfoder med hog kvalitet.

e Sékra skord och bargning av vall med egen, hdgkvalitativ maskinkedja.
FOr 6vriga faltarbeten kan du Gvervdga maskinsamverkan.

e Komplettera din verksamhet med nagot som ger arbetstid till de maskiner
som gar att nyttja fler timmar under aret.

e Forandra inte inriktning pa din maskinkedja utan vél underbyggda beslut
och en langsiktig plan.

e Anvand endast extrapersonal som ar utbildad och kunnig pa dina maskiner.

e Fordjupa din interna ekonomiska redovisning rérande maskinekonomi,
sarskilt for underhallskostnader.

e En ny maskinpark kan kannas tryggt, men manga ganger kan kostnaderna
héllas lika laga for service och underhall av en maskinpark som &ar nagra ar
aldre. Tillforlitligheten behover inte heller vara lagre for en valskott, aldre
maskinpark.

o Kostnaden for bransle tar ett stort utrymme i mjélkproducentens budget.
Tank noggrant igenom om du kan sénka dessa utgifter utan att ge avkall
pa produktionen.
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Bilaga 1. Intervjuformular

Grunddata om garden

Gardsnamn Brukare: kontaktuppgifter
Gardens arliga El [kWh]
energiforbrukning MK1 Diesel [m°]

Eldningsolja [m?] for uppvarmning av verkstad mm
(ej bostad eller spannmalstork)

Gardsstorlek: ......... ha |Vallareal: ............ha
Agdareal: .............. ha |Betesareal: ..........ha
Arrenderad areal: ..... ha |Spannmalsareal: ...ha

Ekologisk odling?: ...ha | Gardens véxtféljd
Grodfordelning

Arrondering

Genomsnittlig skiftesstorlek (grov uppskattning)
Genomsnittligt transportavstand till akrarna (grov uppskattning)
Ovrigt (t.ex. stenigt, kuperad terrang, torkkansligt, bevattning)

Antal anstéllda pa garden (arsanstallda respektive sasongsarbetande)

Antal mjolkkor

Avkastningsniva

Ovriga djur t.ex. rekrytering, tjurar

Lev mangd mjolk per ar

Ungefarlig mangd stallgodsel (fast-/flytgodsel) som hanteras pa garden.
Djupstrébadd

Vallodling Noteringar

Hur anlaggs vallarna?

Vallens liggtid i normalfallet

Hur genomfors i normalfallet vallbrotten?

Antal vallskordar per ar
Grésvallar eller grés/kléverblandning.
Rajgras

Méangd ho och ensilage som skordas arligen Ho
Ensilage

Hur mycket godsel anvands infor respektive
grasskord? Vilka godselsorter anvands?

Sprids stallgodsel pa vallen?
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Ovriga intervjufragor

Maskinskadeforsakringar pa traktorer och andra maskiner

Saljer ni maskintjanster eller andra externa entreprenader?

Strategi for maskinforyngring

Eget underhall (UH) pa maskiner (t.ex. markesverkstad, utfors
egenhandigt pa garden, "handig granne™)

Hur mycket tid anvander ni i egen gardsverkstad for forebyggande UH
(lagsasong respektive akutatgarder)?

Ar det svart att hitta kompetent personal som maskinférare? Tycker du att
lantbruksskolor hinner med i teknikutvecklingen?

Genomgang av maskinparm/uppgifter om utrustning och maskiner

Utfors kvalitetssakring (uppféljning)?

Exempel:

— Att vid spannmalstorkning kalibrera sin snabbmatare mot ett torkprov.
Avvikelsen fran det sanna vardet blir da kant. Denna noteras for att kunna
foljas upp. Om matningar pa spannmalen gjorts ur varje lass fore och efter
torkning av respektive torksats gar det att se vad den ”sanna” vattenhalten
ar.

— Att vid sprutning skriva ner vaderforhallanden.

— Kvalitetssékring pa maskinsidan, t.ex. att ha fasta tider for smorjning
som journalfors, eller att gora andra noteringar for att kunna félja upp vad
som gjorts i form av UH vid angivna intervall fran tillverkare.

Har ni utfort oljeanalyser?

Filtrerar ni oljan i traktortransmission? Vad &r strategin for vilken/vilka
traktorer ni valt?

Gor ni nagot for att halla nere pa fororeningar fran olja som finns i
maskiner och utbytet med grannar?

Tidigare driftstérningar och haverier. Diskutera och analysera
orsakssamband fran senare ars haverier samt kostnader. Hade det kunnat
goras annorlunda?

Samégande av maskiner med andra lantbrukare. Vilka maskiner och vad ar
strategin bakom det valet ni gjort?

Kopta och salda maskintjanster. | det fall dar ni valt detta, vad &r strategin
bakom valet ni gjort?

Forsékringskostnader

Maskinvarden efter avskrivning

Vérderingstaxor

Avskrivningar

Underhallskostnader
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Nedan redovisas de 6vergripande grunddata som anvants i berakningarna.

Uppagift Vérde Killa

Lantbrukarlén (férarlén) | 200 kr/h Antagande

Maskintaxor Maskinkalkylgruppen,
Maskinkostnader 2008.
Maskinring Uppland, Véagledande
kalkylexempel 2007.

Dieselkostnad 7850 kr/m3 SCB, Jordbruksstatistisk arsbok

2008

Dieselférbrukning vall
exklusive transport och
packning

72 liter/ha vall (tre skérdar
och flytgdédsel 2 ggr
25m°/ha)

de Toro, 2008

Dieselférbrukning
exklusive transporter

64,5 liter/ha
spannmalsodling

de Toro, 2008
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