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Okad kapacitet med

Vid bredspridning av vall kan ofta slat-
terkrossen 6verges. Med en jamn vall
och en stranglaggare som lagger en

fin strang far man ett foder som kostar
nagot 6re mer per kilo ts. Men den vin-
ner i snabb och jamn fortorkning och
hogre skordekapacitet.

En viktig faktor for ett bra niringsinnehall
i ensilage 4r en snabb fortorkning. Av tra-
dition har vi under en lingre tid kért med
slitterkrossar inom lantbruket i Sverige.
Slatterkrossen var ett stort framsteg nir
det giller att paskynda fortorkningen i ho-
beredningen. Med bredspridningens intdg
i vallskordesystemet ir slatterkrossen inte
lingre lika sjilvklar.

Kross inte alltid motiverat
Med gronmassa som torkas till cirka 30-35
procent ts-halt spelar krossens &verkan pa

gronmassan mindre roll eftersom avdunst-
ningen d4 frimst sker genom bladens klyv-
oppningar. Skador pd vixtens vaxskike frin
crimpern eller valsen blir mer avgérande vid
fortorkning till hogre ts-halter kring 40-50
procent. Ligger vi materialet att torka i

en string dr mycket av gronmassan dold i
morker eller skugga vilket stinger klyvépp-
ningarna och minskar avdunstningen. Vid
ett bredspridningskoncept med mer 6ppet
liggande material sker avdunstningen litt
frin klyvppningarna vilket ocksd minskar
behovet av krossningsfunktionen. Hir talar
ett hogre bladspill, speciellt i baljvixter, och
kirnspill vid helsidesskérd samt tyngden,
priset och den hégre effekten som den tar
till krossens nackdel. En slitterkross kostar
ofta minst 25 procent mer in en rotorslat-
termaskin utan krossfunktion.

Forbered for bredspridning
Bredspridningen ger en snabbare och jim-
nare fortorkning. Det beror naturligtvis p&

att materialet har en stdrre exponerad yta
for sol och vind. Vid goda torkningsforhal-
landen kan till och med bredspridd gron-
massa torka ifrin en. Det visar forsék frin
SLU med slitterkross och 6 meter breda
stringar som jimforts med bredspritt, se
diagram.

Vid bredspridning bér vallen vara jimn
och forberedas ordentligt med fokus pa
stenplockning och viltning eftersom sten
kan orsaka stora skador speciellt i en filt-
hack medan snittverk inte ir lika kinslig.
Vid slatter ska minst 10 centimeters stubb-
hojd efterstrivas eftersom det underlittar
en bra stringliggning. Slittermaskinen bér
ocksd vara utrustad med extra slipmedar
och maskinen ska vara vil avbalanserad si
att inte onddig vike ligger pa slitterbalken.

Stranglaggning ett extra moment

En nackdel med bredspridning ir att
materialet méste stringliggas och att yt-
terligare maskinresurser och personal krivs
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om stringliggningen behdver utféras som
ett separat moment. Om strﬁnglﬁggaren
monteras i fronthydrauliken och kors i
samband med exempelvis rundbalspress-
ning kan man klara sig utan merjobb. Ib-
land #r det ocks3 svirt att undvika att kéra
i materialet. Men eftersom stringavstdndet
normalt blir stérre 6kar kapaciteten i
skérdekedjan. Utmaningen vid stringligg-
ningen ir att f3 ett rent material, utan spill,
samlad i en fin string. Det ir i huvudsak
tre typer av stringliggare som ir limpade
for stringliggning av bredspritt material pa
marknaden: rotorstringliggare, cylinder-
stringliggare och pick-up stringliggare.

Stéllin for god foljsamhet
Rotorstringliggaren finns i tvd varianter,
en som lidgger stringen it sidan och en
som ligger stringen i mitten som ofta ger
en bittre string. Den mittliggande kan
justera stringbredden hydrauliskt medan
Fortsatt ldsa pa sidan 11 >

Med ett bredspridningskoncept dren
rotorslattermaskin utan kross oftast fullt
tillrackligt.

Bredspridning...

B ger snabbare och jdmnare
fortorkning

B gor ofta rotorslattermaskinen
fullt tillracklig

B ger battre skordekapacitet
och lagre transportkostnader
W kraver att vallen forbereds

extra

B krdaver minst 10 centimeters
stubbhojd

B krdaver noggrann installning
av stranglaggaren for mini-
malt spill och rent foder

B kostar ndgot 6re mer per kilo
ts dn ett stranglagt koncept

Snabb fortorkning med bredspritt
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| det bredspridda systemet torkar gronmassan betydligt snabbare och jamnare jamfért med
i ett stranglagt system. Vid goda torkningsférhallanden kan till och med bredspridd gron-
massa torka ifran en. Det visar forsok fran SLU med slatterkross och 6 meter breda strangar
jamfort med bredspritt. (Klla: forssk, SLU).
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Optimerade fér mer kraft och mindre bransle

Case IH:s Efficient Power-motorer med AdBlue-rening har optimeras fér

maximal kraft, snabbare respons och lagre bransleférbrukning utan kompromisser.
Avgaserna renas ju forst sedan de lamnat motorn.

Lagre kosthader och langre serviceintervall

Efficient Power-teknologin gor det mdjligt att optimera férbranningen, vilket innebar lagre
kylbehov och lagre bransleférbrukning. Motorkomponenterna skonas, oljas egenskaper
bevaras langre, serviceintervallen kan 6kas och dina servicekostnader minimeras.

ERTRAIN TEC

En motortillverkare med gedigen erfarenhet
Case IH anvander motorer fran FPT Powertrain Technologies, ett globalt foretag inom
den egna koncernen som tillverkar mer &n 2,6 miljoner motorer — varje ar.
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den sidolidggande varianten har fordelen
att tva stringar kan liggas ihop. Fér mini-
malt spill och rent foder ir det viktigt att
arbetshdjden enkelt kan stillas in och att
maskinen har god foljsamhet med marken.
Hjulen som bir upp rotorn ska vara place-
rade s nira rifspinnarna som méjligt och
stddhjul framfér varje rotor kan forbittra
foljsamheten. Med manga armar p4 rotor-
stringliggaren behdver inte rotationshas-
tigheten vara s& hog vilket minskar risken
for spill. Och om stubbhgjden hélls hog

forbittras maskinens arbetsresultat.

Rent foder med pick-up
Cylinderstringlidggaren ir en nygammal
konstruktion med mittliggande, sidolig-
gande och frontmonterade varianter. Den
har en kammande funktion som i prakti-
ken visat mindre risk for att sten rifsas in i
strangen.

Pick-up-stringliggaren arbetar med en
pick-up efter hela arbetsbredden dir ma-
terialet fors i sidled via ett transportband.
Den ger rent foder med lite spill men en
mindre bra string till ett hoge pris enligt
danska "Farm-test”-forsok.

Likvardig kostnad for bredspridning

Arbetsbredd

(m) (ha/tim)

Buren rotorslatter

Rotorstranglaggare

Summa
Buren rotorslatter 9
Rotorstranglaggare 9
Summa

Rotorslatterkross
med sidoelevator 32
Summa

Rotorslatterkross
med sidoelevator 9
Summa

Kapacitet

Text: CHRISTER JoHANSSON, LRF Konsurr

Hogre kapacitet till samma kostnad
Konceptet med bredspridning kriver ofta
ytterligare maskinresurser men ir inte
nddvindigtvis dyrare, se tabell. Jimfors
ett bredspridningssystem med en buren
rotorsldttermaskin med en arbetsbredd p4
4 meter (8 meters stringliggare) med ett
mer traditionellt maskinsystem med en
bogserad sltterkross med matta pa 3,2
meters arbetsbredd blir merkostnaden for
bredspridning bara 1 &re per kilo ts.

J4mfor vi istillet ett bredspridnings-
system med en buren 9 meters rotorslat-
termaskin och 9 meters rotorstringliggare
med en 9 meters rotorslitterkross blir mer-
kostnaden for bredspridning 3 ore per kilo
ts. En string med material frin 9 meter
gor dock att en stringluftning bér utforas
for att utjimna ts-halten vilket innebir att
prisbilden blir likvirdig mellan systemen.
Férdelen med bredspridningskonceptet
dr att en fin string med ett jimnare ts-
innehall ger bittre skrdekapacitet och
dessutom ligre transportkostnader dd vat-
tenhalten ofta ir ligre. W

Hektarkostnad Kostnad slatter
(kr/ha) (4000 kg ts/ha)

(kr/kg ts)

2,8 326 0,08
5 202 0,05
528 0,13

6 207 0,08
6 202 0,06
409 0,10

2,4 492 0,12
492 0,12

6 263 0,07
263 0,07

Bredspridningsalternativen ar ndgot dyrare an system med slatterkrossat material i strangar.
Med 9 meters arbetsbredd slutar prislappen dnda pa samma peng eftersom strangluftning

krdvs i den sd breda strangen.

christer.johansson@lrfkonsult.se

Optimal slatter:
Tjana pa forandrad
korteknik och
optimalt varvtal

Fér att optimera fértorkningen och
minimera brinsleférbrukningen
bér man vara medveten om ett par
saker vid slittern.

Kérhastigheten vid sldcter-
krossning har betydelse for fortork-
ningshastigheten. I forsok har man
exempelvis konstaterat att vid en
korhastighet av 13 kilometer i tim-
men var fortorkningshastigheten
7 procent lingsammare 4n vid en
korhastighet av 10 kilometer i tim-
men. Effektbehovet var dessutom
i genomsnite 11 kilowatt hogre pa
en 3 meters maskin.

En tallriksrotormaskin arbe-
tar normal med en hastighet av
ca 3 000 varv per minut (rpm).
Det innebir att den hégsta teore-
tiska korhastigheten ligger pd ca
20 kilometer i timmen om det 4r
tva knivar p varje rotor. Fér att
spara brinsle bér man efterstriva
att traktormotorn ligger pi max
1 600 rpm. Ménga slittermaskiner
ir konstruerade for ett pto-varvtal
pa 1000 rpm. Ar traktorn inte
utrustad med 1 000 rpm ekonomi
uttag s ligger motorvarvet ofta
over 2 000 rpm. Detta innebir en
hég brinsleférbrukning. Eftersom
rotorvarvtalet dr s3 hogt s finns
det stora mojligheter att gi ned i

pto-varv utan frsimrat arbetsre-
sultat. Forsok har visat att har man
sinkt pto-varvet till 850 rpm s4 har
brinsleférbrukningen sjunkit med
20 procent.
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